
BLECHHANDLING
Transportieren, Drehen, Schwenken: 
Handhabungstechnik mit Vakuum für die Metallverarbeitung. 



BLECHE EINFACH & ERGONOMISCH BEWEGEN:
VAKUUMHEBER FÜR DEN HORIZONTALEN TRANSPORT 

Das Bewegen von Blechen in der verarbeitenden Metallindustrie ist 
ein üblicher, aber meist komplizierter Prozess. Dabei eignen sich Ble-
che mit ihren gleichmäßigen Dimensionen und der glatten, griffigen 
Oberfläche optimal für den Einsatz von Vakuumtechnik. Entdecken 
Sie die Vorteile unserer Standard-Vakuumheber für den horizontalen 
Transport!

TECHNISCHE 
DATEN

TECHNISCHE DATEN
VAKUUMHEBER FÜR DEN HORIZONTALEN TRANSPORT 

Typ Tragfähig-
keit Haupttraverse Quertraverse Saugplatten / 

Durchmesser

AERO 150/4R 150 kg 2200 mm 1000 mm 4 / 160 mm

AERO 150/6R &
ADVANCE 150/6R 150 kg 2200 mm 1000 mm 6 / 110 mm

AERO 250/4R &
ADVANCE 250/4R 250 kg 2200 mm 1000 mm 4 / 170 mm

AERO 250/4R &
ADVANCE 250/8R 250 kg 2200 mm 1000 mm 8 / 120 mm

AERO 350/6R &
ADVANCE 350/6R 350 kg 2200 mm 1000 mm 6 / 160 mm

AERO 400/6R &
ADVANCE 400/6R 400 kg 2200 mm 1000 mm 6 / 170 mm

AERO 400/8R &
ADVANCE 400/8R 400 kg 2200 mm 1000 mm 8 / 160 mm

AERO 600/4R &
ADVANCE 600/4R 600 kg 2200 mm 1000 mm 4 / 270 mm

AERO 600/6R &
ADVANCE 600/6R 600 kg 2200 mm 1000 mm 6 / 210 mm

AERO 800/8R &
ADVANCE 800/8R 800 kg 2200 mm 1000 mm 8 / 210 mm

AERO 900/6R &
ADVANCE 900/6R 900 kg 2200 mm 1000 mm 6 / 270 mm

AERO 1000/6R &
ADVANCE 1000/6R 1000 kg 2200 mm 1000 mm 6 / 270 mm

AERO 1000/8R &
ADVANCE 1000/8R 1000 kg 2200 mm 1000 mm 8 / 250 mm

AERO 1200/8R &
ADVANCE 1200/8R 1200 kg 3000 mm 1000 mm 8 / 270 mm

AERO 1500/6R 1500 kg 3000 mm 1000 mm 6 / 350 mm

AERO 1500/10R 1500 kg 3000 mm 1000 mm 10 / 270 mm

AERO 2000/8R 2000 kg 3000 mm 1000 mm 8 / 350 mm

Haupttraverse inkl. 
Vakuumspeicher

Kranöse

Quertraversen, verstellbar

Multifunktionsgriff mit 
Kransteuerung

Gehäuse mit Vakuumerzeuger

Vakuumschläuche

AUFBAU VAKUUMHEBER FÜR DEN HORIZONTALEN TRANSPORT - AUSFÜHRUNG ADVANCE

HORIZONTALER
TRANSPORT

Saugplatten, verstellbar
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ANWENDUNG & NUTZEN
• Umsetzung von Plattenmaterialien wie Bleche und Metallplatten
• Be- und Endladen von z. B. Wasserstrahl- und Laserschneideanlagen, 
 Produktionslinien, Lagerplätzen und -regalen, usw.
• einfacher horizontaler Plattentransport
• materialschonend und ergonomisch
• universell wirksam, auch bei nicht magnetisierbarem Material
• Steigerung der Prozessgeschwindigkeit beim Be- oder Endladen
• Reduzierung von Prozesskosten und Steigerung der Produktivität
• zufriedenere Mitarbeiter durch körperliche Entlastung

GERÄTEMERKMALE
• starre, horizontale Transporteinheit zur Aufnahme von Plattenmaterial
• Tragfähigkeiten zwischen 100 kg und 2000 kg
• einfacher Vakuumkreis mit bis zu 25 l Vakuumspeicher
• langlebige elektrische und elektronische Bauteile
• ausdauernde und wartungsarme mechanische Bauteile
• serienmäßig optisch-aktustische Warneinrichtung mit Vakuummeter
• stufenlos verstellbare Quertraversen
• stufenlos verstellbare, gefederte Saugplattenaufhängungen
• abwinkelbarer Multifunktionsgriff mit Kransteuerung (nur ADVANCE)
• Industy 4.0 ready: Sensor- und Datenverarbeitungstechnik vorbereitet

Bei allen Geräten ist eine Hauttraversenverlängerung bis 5m möglich.

ERWEITERUNGEN ZUR INDIVIDUALISIERUNG
• Farbe nach Wahl, für eine individuelle Optik
• Abschaltautomatik, reduziert den Energieverbrauch des Vakuumhebers
• Motorschutzschalter, erhöht die Lebensdauer und reduziert Störungen
• Einzeln absperrbare Saugplatten, erhöhen die Flexibiliät für 
 Transportgüter
• Abwinkelbarer Bediengriff, steigert die Manövrierfähigkeit
• Kranhaltetasche, erweitert die Bedienbarkeit
• Transportgutbeleuchtung, macht den Arbeitsbereich sichtbarer
• pendelnde Saugplattenaufhängung, für labilere Plattenmaterialien
• angepasste Saugplattendichtungen, für spezielle Oberflächen
• und Weitere nach Bedarf

Warneinrichtung, 
optisch-akustisch



HEBT & BEWEGT PLATTENMATERIAL UM 90°:
SCHWENKGERÄTE

Für viele Anwendungen ist neben dem lagegleichen Umsetzen und 
Transport von Plattenmaterial auch die Änderung der Position des 
Werkstücks wichtig. Um beide Aufgaben in einem Arbeitsschritt zu 
erledigen, sind unsere Schwenkgeräte die geeigneten Vakuumheber.

SCHWENKEN 
90°

GERÄTEMERKMALE
• bewegliche, um 90° drehbare Transporteinheit mit Sauggarnitur zur 
 Aufnahme von Plattenmaterial
• Tragfähigkeit von 125 kg bis 1000 kg
• stufenlos manuell oder elektromotorisch schwenkbar
• einfacher Vakuumkreislauf mit bis zu 25 l Vakuumspeicher
• langlebige und wartungsarme elektrische und mechanische Bauteile
• stufenlos verstellbare Quertraversen
• stufenlos verstellbare, gefederte Saugplattenaufhängungen
• serienmäßig optisch-akustische Warneinrichtung
• Industry 4.0 ready: Sensor- und Datenverarbeitungstechnik vorbereitet
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TECHNISCHE 
DATEN

TECHNISCHE DATEN
VAKUUMHEBER SCHWENKEN 90°

Typ Tragfähig-
keit Haupttraverse Saugplatten / Durch-

messer

AERO 125/4R-90° 125 kg 
1800 mm

4 / 170 mm2200 mm
3000 mm

AERO 125/8R-90° 125 kg
1800 mm

8 / 120 mm2200 mm
3000 mm

AERO 125/12R-90° 125 kg 3000 mm 12 / 110 mm

AERO 250/4R-90° 250 kg
1800 mm

4 / 250 mm2200 mm
3000 mm

AERO 250/8R-90° 250 kg
1800 mm

8 / 170 mm2200 mm
3000 mm

AERO 250/12R-90° 250 kg 3000 mm 12 / 160 mm

AERO 500/4R-90° 500 kg 
1800 mm

4 / 350 mm2200 mm
3000 mm

AERO 500/8R-90° 500 kg
1800 mm

8 / 250 mm2200 mm
3000 mm

AERO 500/12R-90° 500 kg 3000 mm 12 / 210 mm

AERO 1000/8R-90° 1000 kg
1800 mm

8 / 350 mm2200 mm
3000 mm

AERO 1000/12R-90° 1000 kg 3000 mm 12 / 270 mm

Quertraversen, verstellbar

Kranöse

Schwenkeinrichtung, stufenlos

Vakuumschläuche

Multifunktionsgriff abwinkelbar

Saugplatten, verstellbar

AUFBAU VAKUUMHEBER SCHWENKEN UM 90°- AUSFÜHRUNG ADVANCE
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Bei allen Geräten ist eine Haupttraversenverlängerung bis 5m möglich

ERWEITERUNGEN ZUR INDIVIDUALISIERUNG
• Farbe nach Wahl, für eine individuelle Optik
• Abschaltautomatik, reduziert den Energieverbrauch des Vakuumhebers
• Motorschutzschalter, erhöht die Lebensdauer und reduziert Störungen
• Einzeln absperrbare Saugplatten, erhöhen die Flexibiliät für 
 Transportgüter
• Abwinkelbarer Bediengriff, steigert die Manövrierfähigkeit
• Kranhaltetasche, erweitert die Bedienbarkeit
• Transportgutbeleuchtung, macht den Arbeitsbereich sichtbarer
• pendelnde Saugplattenaufhängung, für labilere Plattenmaterialien
• angepasste Saugplattendichtungen, für spezielle Oberflächen
• und Weitere nach Bedarf

ANWENDUNG & NUTZEN
• Umsetzen und gleichzeitiges Schwenken um 90° von Plattenmaterial
• Be- und Endladen von Maschinen wie Vertikalsägen, Biege und 
 Pressmaschinen, etc.
• Be- und Endladen von Schweiß- und Werktischen, Lackiergestellen 
 und Transportsystemen, etc.
• Entnahme und Ablage von stehenden Güter
• Beidseitige Bearbeitung von Werkstücken am Vakuumheber
• materialschonend & ergonomisch
• universell wirksam, auch bei nicht magnetisierbarem Material
• Reduzierung von Prozesskosten und Steigerung der Produktivität
• zufriedenere Mitarbeiter durch körperliche Entlastung

Haupttraverse inkl. 
Vakuumspeicher

Gehäuse mit Vakuumerzeuger

Warneinrichtung, 
optisch-akustisch



DREHT TRANSPORTGÜTER UM 180°:
WENDEGERÄTE

Neben dem Schwenken, ist auch das Wenden von Transportgüter um 
180° oft notwendig. Gerade bei der beidseitigen Bearbeitung von Werk-
stücken, wie z. B. beim Lackieren oder in der Qualitätskontrolle bieten 
Wendegeräte optimale Voraussetzungen für einen effizienten Prozess.

WENDEN
180°

GERÄTEMERKMALE
• bewegliche, um 180° drehbare Transporteinheit mit Sauggarnitur zur 
 Aufnahme von Plattenmaterial
• Tragfähigkeit von 125 kg bis 250 kg
• stufenlos elektromotorische Wendeeinrichtung
• einfacher Vakuumkreislauf mit bis zu 8 l Vakuumspeicher
• langlebige und wartungsarme elektrische und mechanische Bauteile
• stufenlos verstellbare Quertraversen
• stufenlos verstellbare, gefederte Saugplattenaufhängungen
• serienmäßig optisch-akustische Warneinrichtung
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TECHNISCHE 
DATEN

TECHNISCHE DATEN
VAKUUMHEBER WENDEN 180°
 

Typ Tragfähig-
keit Haupttraverse Saugplatten / Durch-

messer

AERO 125/4R-180° 125 kg 

1800 mm

4 / 170 mm2200 mm

3000 mm

2200 mm 4 / 250 mm

AERO 125/8R-180° 125 kg

2200 mm

8 / 160 mm1800 mm

3000 mm

AERO 125/12R-180° 125 kg
2200 mm 12 / 110 mm

3000 mm 12 / 120 mm

AERO 250/4R-180° 250 kg

2200 mm 4 / 250 mm

1800 mm
4 / 270 mm

3000 mm

AERO 250/8R-180° 250 kg
2200 mm 8 / 160 mm
1800 mm 8 / 210 mm
3000 mm

AERO 250/12R-180° 250 kg 2200 mm 12 / 160 mm

Quertraversen, verstellbar

Kranöse

Haupttraverse

Warnleuchten

Vakuumspeicher

Vakuumpumpe

Steuereinheit

Bediengriff

Saugplatten, verstellbar

AUFBAU VAKUUMHEBER FÜR WENDEN UM 180° - AUSFÜHRUNG AERO
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Bei allen Geräten ist eine Haupttraversenverlängerung bis 5m möglich
ANWENDUNG & NUTZEN
• Umsetzen und gleichzeitiges Wenden um 180° von Plattenmaterial
• Be- und Endladen an Maschinen oder Werktischen
• Umsetzen und Wenden von Werkstücken auf Produktionslinien
• Beidseitige Bearbeitung von Werkstücken am Vakuumheber
• materialschonend & ergonomisch
• universell wirksam, auch bei nicht magnetisierbarem Material
• Reduzierung von Prozesskosten und Steigerung der Produktivität
• zufriedenere Mitarbeiter durch körperliche Entlastung

ERWEITERUNGEN ZUR INDIVIDUALISIERUNG
• Farbe nach Wahl, für eine individuelle Optik
• Abschaltautomatik, reduziert den Energieverbrauch des Vakuumhebers
• Motorschutzschalter, erhöht die Lebensdauer und reduziert Störungen
• Einzeln absperrbare Saugplatten, erhöhen die Flexibiliät für 
 Transportgüter
• Abwinkelbarer Bediengriff, steigert die Manövrierfähigkeit
• Kranhaltetasche, erweitert die Bedienbarkeit
• Transportgutbeleuchtung, macht den Arbeitsbereich sichtbarer
• angepasste Saugplattendichtungen, für spezielle Oberflächen
• und Weitere nach Bedarf

Schwenkeinrichtung, stufenlos



SCHWERLAST 
BLECHE

SCHWERE AUFGABEN LIEGEN IHNEN:
VAKUUMHEBER FÜR BLECHE BIS 60 TONNEN

Beim Bau von Schiffen, Pipelines oder Windkrafttürmen werden Ble-
che von enormer Größe und mit hohen Gewichten verarbeitet. AERO-
LIFT ist mit der Konstruktion von Schwerlasthebegeräten auf den 
Transport solcher Schwergewichte spezialisiert. Lasten bis 60.000 kg 
sind kein Hindernis mehr und können materialschonend mit Vakuum-
hebern transportiert werden.

FLEXIBEL UND EINFACH:
TRANSPORT VON SCHWEREN GÜTERN

GERÄTEMERKMALE
• starre, horizontale Transporteinheit mit Sauggarnitur zur Aufnahme von 
 Plattenmaterial
• Tragfähigkeit bis 60000 kg
• Plattenmaterial bis 70 m² Fläche
• einfacher Vakuumkreislauf mit bis zu 880 l Vakuumspeicher
• langlebige und wartungsarme elektrische und mechanische Bauteile
• gefederte Saugplattenaufhängung
• serienmäßig optisch-akustische Warneinrichtung
• entfernte Steuerung durch Fernbedienung
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TECHNISCHE 
DATEN
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ANWENDUNG & NUTZEN
• Be- und Endladen von Maschinen wie Biege- oder Schneidanlagen
• Umsetzen von Plattenmaterial auf Produktionslinien oder im Lager
• Transport von Rohmaterial in der Schwerindustrie oder 
 Metallproduktion
• materialschonend & ergonomisch
• universell wirksam, auch bei nicht magnetisierbarem Material
• Reduzierung von Prozesskosten und Steigerung der Produktivität

ERWEITERUNGEN ZUR INDIVIDUALISIERUNG
• Farbe nach Wahl, für eine individuelle Optik
• Abschaltautomatik, reduziert den Energieverbrauch des Vakuumhebers
• Motorschutzschalter, erhöht die Lebensdauer und reduziert Störungen
• Einzeln absperrbare Saugplatten, erhöhen die Flexibiliät für 
 Transportgüter
• Abstellfüße, schonen die Sauggarnitur beim Abstellen des Vakuumhebers
• Kranhaltetasche, erweitert die Bedienbarkeit
• Transportgutbeleuchtung, macht den Arbeitsbereich sichtbarer
• angepasste Saugplattendichtungen, für spezielle Oberflächen
• und Weitere nach Bedarf

Quertraversen

Kranöse

Haupttraverse

Vakuumpumpe

Vakuumspeicher

Steuereinheit

Saugplatten,gefederte 
Aufhängung
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IHR PROBLEM IST UNSERE STÄRKE:
ANWENDUNGSSPEZIFISCHE GERÄTE

Die Metallindustrie fordert nicht nur das Heben und Bewegen von Ble-
chen. In unterschiedlichen Sparten der Branche müssen auch sperrige, 
gebogene oder kleine Werkstücke transportiert werden. Für Ihre indivi-
duellen Aufgaben bieten wir Ihnen die passende Handhabungstechnik.

VAKUUMHEBER MIT SCHNELLWECHSELKUPPLUNG
Eine extrem hohe Flexibilität sowohl auf den Einsatzort, als auch das 
Transportgut bezogen bieten Vakuumheber der AERO-FLEX Serie. Mit ei-
ner Tragfähigkeit von bis zu 250 kg und einer Schnellwechselkupplung für 
unterschiedliche Sauggarnituren hebt der Vakuumheber mühelos unter-
schiedlichste Lasten wie z. B. Fässer, Kisten oder Plattenmaterialien. Der 
Wechsel auf andere Transportgüter gelingt schnell und werkzeuglos. Der 
AERO-FLEX ist zudem ein Vertreter der akkubetriebenen Vakuumhebege-
räte und kann problemlos 100 Arbeitstakte mit einer Ladung des 24V Akku 
durchhalten.

NETZUNABHÄNGIGE VAKUUMHEBER
Besonders in Umgebungen in denen die Stromzufuhr erschwert ist, eignen 
sich netzunabhängige Vakuumheber. Sicherheitsrisiken durch herumlie-
gende Kabel oder improvisierte Stromversorgung können ausgeschlos-
sen und Materialien dennoch ergonomisch transportiert werden. Je nach 
Anwendung eignen sich unterschiedliche Vakuumheber für diese Aufgabe. 
Neben rein mechanischen Geräten, bieten vor allem akku- oder generator-
betriebene Vakuumheber deutliche Vorteile im Außeneinsatz.
Der BASIC-LIFT, als Vertreter der mechanischen Vakuumheber ist ein 
wahres Multitalent für viele Transportgüter, wie Bleche, Zuschnitte, Fässer, 
Eimer oder Gehäuse. Trotz seiner kleinen Bauform hat der Vakuumheber je 
nach Ausführung eine Tragfähigkeit von bis zu 2200 kg.

KASTENGREIFER
Fertige Produkte wie Schränke, Metallgehäuse, Boxen oder vormontierte 
Teile in der Haushaltsgeräteproduktion, können schonend an den Flan-
ken angesaugt und zur Endmontage oder zur Verpackung für den Versand 
transportiert werden. Durch die spezifische Konstruktion des Kastengrei-
fers werden Werkstücke seitlich angesaugt. Dadurch wird eine komforta-
ble und behutsame Handhabung der Einbauten möglich. Dabei spielt es 
keine Rolle, ob das Transportgut waagrecht liegt oder senkrecht steht. Mit 
Kastengreifern können Transportgüter flexibel aufgenommen, bei Bedarf 
geschwenkt und an ihren Bestimmungsort transportiert werden

SONDER-
LÖSUNGEN

LÖSUNGEN FÜR ROHRELEMENTE
Bei geformten Werkstücken wie Rohren, Stäben, Fässern oder Vollmate-
rial von Zuschnitten ergänzen Vakuumheber optimal die Prozesskette. 
Besonders flexible Saugplatten und Dichtungsmaterialien passen sich 
den Rundungen des Transportguts an. Damit wird nicht nur der Transport, 
sondern auch die Lageänderung des Werkstücks möglich. Der abgebildete 
Vakuumheber ermöglicht die vertikale Aufnahme und das Schwenken von 
Rohren. Zwei adaptierbare Saugplatteneinheiten ermöglichen das Handling 
von unterschiedlichen Rohrdurchmessern.

LÖSUNGEN FÜR GEBOGENE BLECHE
Gebogene, konvexe Bleche, z.B. für den Bau von Tanks und Silos, können 
mit Vakuumhebegeräten, wie im Bild der AERO 1300/8R-SK2, aufgenom-
men und transportiert werden. Die pendelnd aufgehängten Saugplatten-
garnituren erlauben eine flexible Anpassung der Saugplattenstellung an die 
gebogene Oberfläche der Werkstücke. Bleche mit einer maximalen Länge 
von 7000 mm und einem Gewicht bis 1300 kg können mit diesen Vakuum-
hebern komfortabel transportiert werden.

LÖSUNGEN FÜR DEN AUTOMOBILBAU
Die Handhabung von Automobil- und Fahrzeugteilen muss besonders 
materialschonend erfolgen. Spezielle Vakuumheber transportieren, 
schwenken oder wenden solche sensiblen Werkstücke. Auch unregel-
mäßige Formteile, wie z.B. Kraftstofftanks oder Motorhauben werden mit 
flexiblen Konstruktionen in Leichtbauweise und robusten Komponenten 
benutzerfreundlich befördert.

FÜR SPEZIELLE AUFGABEN:
DIE PASSENDE HANDHABUNGSLÖSUNG SONDER- 

LÖSUNGEN



AERO-LIFT 
Vakuumtechnik GmbH
Turmstr. 1
D-72351 Geislingen-Binsdorf

Fon: +49 (0) 74 28 / 94 514 – 0
Fax: +49 (0) 74 28 / 94 514 – 38

info@aero-lift.de
www.aero-lift.de

Daten, Angaben (insbesondere auch Angaben zur Tragfähigkeit), Abbildungen, Beschreibungen und Maße sind unverbind-
lich und dienen nur der Veranschaulichung. Sie wurden mit größter Sorgfalt überprüft. Sollten dennoch fehlerhafte oder 
unvollständige Angaben, Irrtümer oder Druckfehler vorkommen, übernehmen wir keine Gewähr. Änderungen behalten wir 
uns vor. Fertigungs- und materialbedingte Maßabweichungen vorbehalten. Stand: Oktober 2019 Nr. 2081329/02 

WIR SIND FÜR SIE VOR ORT
AERO-LIFT INTERNATIONAL SALES

Wir unterstützen Sie weltweit in mehr als 30 Ländern.

sales partner

AERO-LIFT locations

Unser weltweites Expertenteam gibt Ihnen schnell und einfach Zugriff auf 
unsere Handhabungstechnik und Vakuumlösungen - egal, wo Sie sich befinden.

Finden Sie jetzt Ihren AERO-LIFT Ansprechpartner in Ihrer Nähe unter
www.aero-lift.de/ansprechpartner

AERO-LIFT Vakuumhebegeräte werden nach den aktuellen Sicherheitsstandards gemäß EN 13155 und ASME B30 ausgelegt 
und gefertigt sowie nach den gültigen Unfallverhütungsvorschriften BGR 500 und Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang 
II A geprüft und dokumentiert.
Die Endabnahmeprüfung wird nach VDE 0113 und EN 60204 durchgeführt. Schweißarbeiten werden nach den spezifischen 
Normen fachmännisch ausgeführt. Eine prüffähige Statik liegt vor.


